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System Grafan jest efektywnym, tatwym w uzyciu narzedziem, ktére pozwala zrozumie¢ problemy produkcyjne, wystepujgce w
przedsiebiorstwie. Jego tatwos$¢ wdrozenia oraz mozliwos¢ szybkiego dostosowania do spersonalizowanych potrzeb pozwala w krotkim
czasie osiggngc oczekiwane korzysci oraz uzyska¢ zwrot poniesionych kosztéw.

System Grafan informuje osoby odpowiedzialne za produkcje o jej faktycznym stanie. Dzieki temu mozliwe jest przede wszystkim:

e biezgce sledzenie przebiegu produkcji,

¢ informowanie o efektywnosci pracy poszczegdinych maszyn jak i catego przedsiebiorstwa (OEE, OOE, TEEP),

e automatyczne wykrywanie przestojow, rejestrowanie ich przyczyn oraz kalkulowanie rzeczywistego czasu pracy maszyn,

e planowanie rozpoczecia i zakonczenia zlecen produkcyjnych,

e zbieranie informacji o wadliwych produktach,

e poprawa efektywnosci pracy, poprzez przyspieszenie reakcji zespotu,

e moniotrowanie i archiwizacja przebiegéw czasu cyklu w celu kontroli prawidtowej wydajnosci maszyn,

e monitorowanie zuzycia energii elektrycznej wspdlnie z kontrolg przebiegu pracy maszyny umozliwia tworzenie alertéw
nadmiernego poboru pradu w czasie jej przestoju
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GRAFAN idea

Serwer Komputery klieanta: planowanie, monitorowanie, raportowanie,...
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Podtaczenie maszyn do sieci

System Grafan obstuguje sieci bezprzewodowe do tjczenia
maszyn z serwerem. Maszyny s3 wyposazone w jeden z modutéw
do automatycznego i recznego gromadzenia danych.

Potaczanie zdalnych lokalizacji

System Grafan obstuguje potaczenie wielu zaktadéw z jednym
centralnym serwerem. W zdalnych lokalizacjach jednostki
zbierajgce dane mogg by¢é podtgczone do systemu za
posrednictwem miedzyzaktadowej sieci LAN.

Wymagania systemowe

System Grafan jest oparty na systemie Windows lub Linux i moze
by¢ zainstalowany zaréwno na systemach fizycznych, jak i w
$rodowisku wirtualnym, sktada sie z bazy danych MySQL oraz
Grafana OS.

Integracja z systemem ERP

System Grafan mozna tatwo zintegrowac z systemem ERP
klienta. Za pomocg standardowego interfejsu, dane zlecen
produkcyjnych i produktéw sg pobierane z systemu ERP i

przesytane do bazy danych Grafan.
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Urzadzenia transmisji danych

Ekran dotykowy z obstuga loT

Jednostki danych Gbox 3.5, Gbox 7.0 zostaty zaprojektowane z myslg o
maksymalnej elastycznosci i tatwosci obstugi. S3 one wyposazone w kolorowy
ekran dotykowy i graficzny interfejs uzytkownika, sg podtagczone do bazy danych
poprzez sie¢ Wi-Fi klienta.

Gbox 3.5 . . o .
ox Jednostka danych rejestruje czas cyklu, wyprodukowang ilos¢ sztuk, czas pracy i

zatrzymania oraz umozliwia personelowi wprowadzanie dodatkowych informacji,
takich jak: przyczyny zatrzymania, ilo$¢ sztuk niezgodnych jakosciowo wraz z
rodzajem wady, zmiane biezgcych zlecen produkcyjnych.

Poprzez konfigurowalny wyswietlacz dane dotyczace biezacej produkcji mogg by¢
wyswietlane w czasie rzeczywistym na wygaszaczu ekranu (%OEE, biezgce dane o
zleceniu produkcyjnym, procentowy czas poszczegdlnych statusow zatrzyman).
Zdefiniowane w menu statusy mogg by¢ dowolnie zmienione w zaleznosci od
potrzeb przedsiebiorstwa.

Urzadzenia sg zaprojektowane do pracy zaréwno z maszynami wtryskowymi, jak
i ekstruderami czy liniami montazu.

Gbox DIN + G-TAB

Gbox DIN to urzadzenie montowane w rozdzielni maszyny. Jego zadaniem jest zbieranie danych z maszyny i licznika energii
elektrycznej, jezeli jest zainstalowany i przesytanie do serwera.

Aplikacja G-TAB jest uzywana jako interfejs dla maszyn wyposazonych w urzadzenia bez wys$wietlacza Gbox DIN. Zainstalowana na
urzadzeniu typu tablet zlokalizowanym przy maszynie, pozwala na wprowadzanie danych do systemu dla jednej lub kilku maszyn. Atutem
tego rozwigzania jest mozliwos¢ pobierania i wizualizacji wiekszej ilosci danych jak: interfejs uzytkownika Grafan, wszelkich instrukcji
produkcyjnych, filmikéw instruktazowych...

W ofercie Systemu Grafan sg takze bezprzewodowe czujniki do monitorowania temperatury, wilgotnosci i ciSnienia atmosferycznego.
Dzieki danym zgromadzonym przez czujniki mozna stale monitorowaé, w jakich warunkach przebiegat proces, przechowywane sg
komponenty i gotowy produkt.

Gbox DIN G-TAB



Podglad produkcji w czasie rzeczywistym
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Monitorowanie pracy maszyn

Najwazniejszym narzedziem do analizy danych w czasie
rzeczywistym jest aktualny widok hali produkcyjnej. Przedstawione
na nim prostokaty obrazujg umiejscowienie poszczegdlnych
maszyn zgodnie z uktadem zaktadu. Informacje odnosnie
aktualnego statusu maszyny sg przedstawione w formie koloréw i
nazwy.

Statusy Praca (zielony) i Operator (czerwony) sg wyzwalane
automatycznie zgodnie ze stanem maszyny, pozostate statusy sg
nadawane przez personel odpowiedzialny za produkcje.

Klikniecie mysza wybranego prostokatu otwiera okno ze
szczegétowymi informacjami dla wybranej maszyny. Zawarte sa w
nim dane przebiegu procesu, realizacji zlecenia oraz poboru pradu
w czystej zrozumiatej postaci. Nielimitowane dane historyczne
mozna sortowac filtrem czasu lub zawezi¢ do okreslonego zlecenia
produkcyjnego.
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Panel ,Stop Map” jest to wykres liniowy statuséw wszystkich
maszyn wzgledem czasu. Dzieki niemu mozemy przesledzi¢
przebieg produkcji w okreslonym czasie. Po najechaniu kursorem
na wybrany status wyswietli sie w okienku czas trwania zdarzenia
oraz data jego rozpoczecia i zakonczenia.

Zmiana  statusu, zmiana zlecenia  produkcyjnego  czy
zadeklarowanie ilosci sztuk niezgodnych jakosciowo moze by¢
zrealizowana zaréwno na urzgdzeniu przy maszynie jak i z poziomu

interfejsu uzytkownika.

Dostepne jest takze tworzenie réznych formularzy raportowych
typu CMMS.



KPI’s - Kluczowe Wskazniki Wydajnosci
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System Grafan posiada wszystkie niezbedne narzedzia do
tworzenia raportédw czy obliczania wskaznikéw. W zaktadce KPI’s
mamy dostep do danych zbiorczych wszystkich maszyn w formie:

Total Operations Time (All regular ‘shift time’)

OOE

- reduced speed

Dane z tabeli mozna w tatwy sposdb filtrowac oraz eksportowaé do
pliku EXCEL, mozliwe jest takze generowany pliku automatycznie w
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Zarzedzanie Energig
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Average kWh energy consumption, when machine was running (8h).
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Monitorowanie zuzycia energii elektrycznej

System Grafan oferuje rozszerzenie systemu monitorowania
produkcji o monitorowanie poboru energii elektrycznej, zaréwno
poszczegdlnych jednostek jak i catego zaktadu.

Dzieki powigzaniu aktualnego poboru energii ze statusami
maszyny, mozliwe jest tworzenie alertow nadmiernego poboru w
formie wizualnej (np. mrugajgcy wykrzyknik przy maszynie na
ekranie hali produkcyjnej, oznacza pobdr wiekszy niz 1kWh przy
statusie Brak Zlecen, czy wiadomos$¢ na wygaszaczu Gbox) jak i
formie alertéw mailowych. W ten sposdéb mozliwa jest, szybka
reakcja personelu a co za tym idzie wymierne oszczednosci.

Panel ,Zarzgdzanie Energig” pozwala analizowa¢ dane zebrane z
wszystkich  monitorowanych urzadzen. Potaczenie danych
produkcyjnych z informacjami o zuzyciu energii jest poteing
funkcjonalnoscig, ktéra pozwala na ocene komponentu
energetycznego w ogdlnym koszcie produkcji kazdego zlecenia i
produktu.
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Liczniki energii mozna podtaczy¢ do urzadzen Gbox na maszynach,
dane dotyczgce energii sg przekazywane do urzadzen za pomocay
protokotu MODBUS i przesytane do serwera. W zwigzku z tym nie
s3 wymagane zadne dodatkowe inwestycje w infrastrukture
gromadzenia danych.
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Reduce Use of Electricity



Dozowanie Materiatu
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Zdalny odczyt danych z urzadzen dozujacych materiat Korzysci dla Twojej firmy

Nasza firma oferuje nowoczesne rozwigzania umozliwiajace
automatyczne pobieranie i analize danych z urzadzen dozujgcych
materiat, wykorzystywanych w przetwdrstwie tworzyw sztucznych
i innych branzach produkcyjnych.

Zwiekszenie kontroli nad zuzyciem surowcéw

Utatwienie raportowania i analizy produkgji

e Automatyzacja proceséw rozliczeniowych i kontrolnych
Mozliwos¢ szybkiej reakcji na odchylenia w dozowaniu
materiatu

Wspieramy integracje z systemami takich producentéw jak:

Motan, Ferlin, Labotek, Elbi, Moretto oraz wielu innych
Nasz system jest skalowalny i elastyczny — niezaleznie od liczby

urzadzen i producentdw jesteSmy w stanie zaproponowac
rozwigzanie dopasowane do Twoich potrzeb.

Co oferujemy?

Bezposrednie potaczenie z urzgdzeniami za pomocy interfejsow
komunikacyjnych (Modbus, Profibus, OPC-UA, Ethernet/IP itp.)

Automatyczne pobieranie danych o dozowaniu, zuzyciu materiatu,
recepturach i parametrach pracy

Eksport danych do plikbw CSV, Excel lub bezposrednio do
systemdéw ERP

Dostosowanie integracji do specyfiki parku maszynowego klienta
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